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Prifung nach BetrSichV von Flaschen fiir Atemschutzgerate und tragbare Feuerloscher durch

zugelassene Uberwachungsstellen

1 Geltungsbereich

(1)  Dieser Beschluss gilt fiir die nach BetrSichV geforderte Priifung durch zugelassene Uberwa-

chungsstellen (ZUS) von Flaschen

— fur Atemschutzgerate, die fiir Arbeits- und Rettungszwecke verwendet werden,

— fur Atemschutzgerate, die als Tauchgerate verwendet werden und

— fir tragbare CO,-Feuerldscher

im Sinne der Richtlinie 2014/68/EU (PED) in Anlehnung an die Normen DIN EN 1802 und

DIN EN 1968 sowie DIN EN ISO 11623 und DIN EN ISO 22434.

(2)  Die Priifung schliefdt die Bewertung der Ausriistung der unter Abs. 1 angefiihrten Flaschen
mit ein. Dies betrifft sowohl Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion! als auch druckhal-

tende Ausriistungsteile®.

Hinweis: Atemschutzgerite (d. h. Flaschen einschliefilich ihrer Ausriistung) weisen in der
Regel keine Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion auf. Ihre druckhaltenden
Ausriistungsteile (z. B. Ventile) sind in der Regel Artikel 4 Absatz 3 der PED — also
der guten Ingenieurpraxis — zuzuordnen. Diese Bauteile tragen keine CE-Kenn-

zeichnung.

1im Sinne des Art. 2 Ziff. 4 der PED
2im Sinne des Art. 2 Ziff. 5 der PED
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3.1

Die Ventile von CO,-Feuerloschern sind immer mit Berstsicherungen ausgestattet,
die in der Regel der Kategorie IV der PED zuzuordnen sind.

Allgemeines

(1)

Bei der Prufung der Flaschen, einschlie8lich ihrer Ausriistungsteile, sowohl vor Inbetrieb-
nahme nach § 15 BetrSichV als auch wiederkehrend nach § 16 BetrSichV durch die ZUS ist
grundsatzlich TRBS 1201 Teil 2 ,Priufungen und Kontrollen bei Gefahrdungen durch Dampf
und Druck” zu beachten.

Prifungen diirfen nur in solchen Betrieben durchgefithrt werden, die die im Anhang geliste-
ten Anforderungen erfiillen. Die ZUS hat sich vor Beginn der Priifung hiervon zu tiberzeu-
gen.

Prifung

Priifung vor Inbetriebnahme

(1)

Die ZUS priift, ob Dokumentation und Ist-Zustand tibereinstimmen. Dies erfolgt z. B. anhand
von Nachweisen der Ubereinstimmung mit den Rechtsvorschriften zur Bereitstellung auf
dem Markt (z. B. EU-Konformitatserklarung(en), CE-Kennzeichnung, Fabrikschild) der Fla-
sche bzw. der Baugruppe®.

Wurden Flaschen einschliefflich ihrer Ausrustungsteile als Baugruppe nach PED in Verkehr
gebracht, entfallt die Prifung vor Inbetriebnahme. Dies gilt fur Flaschen von Atemschutz-
geraten, die mit Ausriistung als funktionsfertige Baugruppe in Verkehr gebracht werden,
nur, sofern der Hersteller das nachste Priufdatum auf der Flasche angegeben hat. Bei Feuer-
16schern gilt Satz 1 nur fiir tragbare Feuerldscher.

Wurden Flaschen und Ausristungsteile getrennt und nicht als Baugruppe in Verkehr ge-
bracht, ist bei der Priifung vor Inbetriebnahme neben der Ordnungspriifung eine Prifung
hinsichtlich der Kompatibilitat der Bauteile untereinander sowie ihres ordnungsgemaéafien
Zusammenbaus erforderlich.

Zur Feststellung der Kompatibilitat von Flasche und Ventil von Atemschutzgeraten sind fol-
gende Kennzeichen erforderlich:

— Druckstufe ,,200“ oder ,300“ (Betriebsdruck/Fiilldruck) auf der Flaschenschulter und am
Ventilausgang,

— Anschlussgewinde auf dem Flaschenhals und am Ventilkérper: ,M25%, ,,M18“ (jeweils
nach EN 144-1), ,E17“ (nach EN 144-1) bzw. ,W19,8“ (nach DIN 477-1) oder ,E25" bzw.
»W28,8“ (jeweils nach DIN 477-1).

Hinweis: Zuséatzlich sind am Ventil eine Pi-Kennzeichnung nach RL 2010/35/EU (TPED)
und/oder eine CE-Kennzeichnung nach Verordnung (EU) 2016/425 (PSA VO) mog-
lich.

Hinweis: Sollten Flaschen- und Ventil -Anschlussgewinde unterschiedliche Anschlussnor-
men aufweisen (z. B. Flasche M25x2 nach DIN 477-6 und Ventil M25x2 nach
DIN EN 144-1), muss diese Paarung von einer Notifizierten Stelle nach PED im Rah-
men der Konformitatsbewertung, z. B. EU-Baumusterpriifung, der Baugruppe
uberpruft worden sein.

3Im Sinne des Art. 2 Ziff. 6 der PED
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(5)  Zur Feststellung der Kompatibilitat von Flasche — Ventil von Feuerldschern sind folgende
Kennzeichen erforderlich:

— Druckstufe ,mind. 250“ auf der Flaschenschulter und am Ventilausgang.

Hinweis: Ventile mit Pi-Kennzeichnung nach RL 2010/35/EU (TPED) und der Druckstufe
,mind. 250“ durfen verwendet werden.

Hinweis: Sollten Flasche und Ventil Anschlussgewinde unterschiedlicher Anschlussnormen
aufweisen, muss diese Paarung von einer Notifizierten Stelle nach PED im Rah-
men der Konformitatsbewertung, z. B EU-Baumusterprifung, der Baugruppe
uberpruft worden sein.

3.2. Wiederkehrende Priifung
3.2.1 Allgemeines

(1)  Die ZUS prift den Nachweis der letzten Priifung. Als Nachweis kann die Kennzeichnung der
Flasche (Stempelung/Label) als ausreichend betrachtet werden.

(2)  Die ZUS priift bei der wiederkehrenden Prifung, ob die Flaschen und Ventile/Ausriistungs-
teile Mangel aufweisen, durch die Beschéftigte oder Dritte gefahrdet werden kdnnen. Hier-
bei berticksichtigt sie die unter Abschnitt 1 Absatz 1 angefithrten Normen. Dartiber hinaus
sind etwaige Angaben des Herstellers in der Betriebsanleitung, die zur Priifung bereitge-
stellt sein muss, zu beachten.

(3)  Die Fristen fiir die wiederkehrenden Priifungen ergeben sich aus der Gefahrdungsbeurtei-
lung des Arbeitgebers. Hierbei sind die Hochstfristen nach BetrSichV zu beachten.

Hinweis: Bei CO,-Feuerloschern gilt zusétzlich Anhang 2 Abschnitt 4 Nr. 7.10
Fufinote 2 BetrSichV.

Hinsichtlich der Uberschreitung der Pruffristen von Flaschen, die zum Entleeren
bereitgestellt sind, wird auf TRBS 3145 Ziff. 4.5.1 Abs. 7 verwiesen.

Sofern bei Composite-Flaschen die Lebensdauer beschrankt ist, darf diese nicht
uberschritten werden.

3.2.2 Festigkeitspriifung

(1)  Die Festigkeitsprufung ist an allen Flaschen durch die oder im Beisein der ZUS durchzufiih-
ren.

(2)  Die Festigkeitsprifung erfolgt als Fliissigkeitsdruckpriifung unter Beachtung des vom Her-
steller vorgegebenen Prufdrucks. Sollte die Angabe des Priifdrucks fehlen, ist ein Priifdruck
von 1,5 x Betriebsdruck anzuwenden. Hierbei wird gepruft, ob die Flasche unter Prifdruck
gegen das Druckmittel dicht ist und keine unzuldssigen Verformungen auftreten.

(3)  Gemaf: Anhang 2 Abschnitt 4 Nr. 5.7 BetrSichV kann die statische Druckpriifung im Rahmen
der Festigkeitspriifung in besonderen Fallen durch gleichwertige zerstérungsfreie Verfahren
ersetzt werden.

(4)  Festigkeitsprufungen erfolgen in der Regel mit Wasser bei Raumtemperatur, wobei der Priif-
druck mindestens 30 Sekunden zu halten ist. Im Einvernehmen mit der ZUS kénnen auch
andere geeignete Fliissigkeiten verwendet werden.

Hinweis: Zur Vermeidung von Korrosionsschiden duirfen in Flaschen keine Fluissigkeits-
restmengen enthalten sein, die gefdhrliche Korrosion ausldsen. Die Flaschen sind
daher nach der Priifung sorgfaltig zu trocknen, wobei eine temperaturbedingte
Beeintréchtigung der Werkstoffeigenschaften (z. B. bei Flaschen aus Aluminium)
auszuschlief3en ist. Die Trocknung muss insofern im organisatorischen Priifablauf
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(5)

(6)

berticksichtigt werden. Vor Einbau des Ventils hat sich das mit der Prufung bzw.
Prufungsvorbereitung beauftragte Fachpersonal davon zu iiberzeugen, dass die
Behélter auf der Innenseite trocken sind.

Der Prufdruck muss durch eine ausreichend genaue Druckmesseinrichtung, z. B. Manome-
ter, mit geeignetem Messbereich (siehe Anhang) tiberpriift werden.

Das Flaschenventil kann zum Zwecke der Festigkeitsprifung durch eine andere geeignete
Prufarmatur ersetzt werden. Auf BGI TI 039 oder AD 2000-Merkblatt HP 30 wird verwiesen.

3.23 AuRere und innere Priifung

3.23.1  Allgemeines

(1)

(2)

(5)

Die duflere und innere Prifung durch die ZUS erfolgt an allen Flaschen unter Einbeziehung
der jeweiligen Ausriistungsteile. Dabei ist insbesondere zu prifen, ob die Kompatibilitat von
Flasche — Ausrustungsteil gemaf3 Abschnitt 3.1 Absatz 4 gegeben ist.

Die inneren und dufderen Flaschenwandungen sind auf Méngel, Beschddigungen und Kor-
rosion zu prifen. Die Prifung erfolgt in der Regel durch Besichtigen. Die Flasche darf keine
Korrosionsprodukte und andere Fremdstoffe enthalten.

Die Prufung der Ausrustungsteile besteht aus:

— Prufung des ordnungsgemafien Zustandes (visuelle Kontrolle auf z. B. Beschadigung der
Gewinde, Verfarbung, Verformung, Korrosion, Kratzer), dabei sind alle vorhandenen
Komponenten (z. B. Tauchrohr, Filter, Stromungsbegrenzungseinrichtung) einzubezie-
hen,

— Prifung der Funktionsfahigkeit (z. B. Betatigung mit Gangigkeit iiber den kompletten
Offnungs- und Schlief¥bereich).

Die ZUS uiberzeugt sich von der ordnungsgeméfen Durchfithrung der Prifung der Ausriis-
tungsteile durch den Prifbetrieb (siehe Anhang).

Bei Schadensvermutung oder bekannter Schadensanfalligkeit sind ergdnzende Priifungen,
z. B. Besichtigung mit besonderen Gerdten, Wanddickenmessungen oder weitere zersto-
rungsfreie Prufungen, erforderlich.

3.23.2  Priifung des Taragewichtes und Gewichtspriifung

(1)

(2)

Die Priifung des Taragewichtes (Flasche inkl. Ausriistungsteile — Flaschen fiir tragbare
CO,-Feuerloscher) ist an allen Behéaltern durch die oder im Beisein der ZUS durchzufiihren.

Dabei ist das tatsachliche Taragewicht aller Flaschen nach griindlicher Reinigung festzustel-
len und zu dokumentieren, die Dokumentation ist bei dem Priifbetrieb zu hinterlegen. Eine
erneute Kennzeichnung der Flaschen mit dem Taragewicht ist nur dann erforderlich, wenn
sich das Taragewicht nach der Mafigabe der DIN EN ISO 18119 bzw. das Leergewicht um 1 %
gegenuiber dem gekennzeichneten Gewicht geandert hat.

Die Notwendigkeit einer Gewichtspriifung (Flasche ohne Ausriistungsteile) besteht bei
Atemschutz -/Tauchgerate-Flaschen nur, wenn bei der Besichtigung eine mogliche Wandab-
tragung der Flasche festgestellt wird (Narbenbildung, Beschadigung).

Die Gewichtspriufung erfolgt auf einer ausreichend genauen und riuckfithrbaren Waage mit
geeignetem Messbereich (siehe Anhang).
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3.233

3.3

Volumetrische Ausdehnungspriifung

(1)

(2)

Flaschen aus Verbundwerkstoffen sind, sofern in der Baumusterzulassungsbescheinigung
vorgegeben, einer volumetrischen Ausdehnungsprufung mit oder ohne Wasserbad zu un-
terziehen. Dabei sind die Vorgaben des Herstellers und der DIN EN ISO 11623 zu berticksichti-
gen.

Das Prufverfahren darf die Unversehrtheit der Flasche nicht gefahrden und kann sich von
dem bei der Herstellung angewandten unterscheiden.

Eindrehen des Ventils in die Flasche

Es ist zu prufen, ob das Eindrehen des Ventils durch den Prufbetrieb nach DIN EN ISO 13341 unter Bertick-
sichtigung der Herstellervorgaben fiir Flasche und/oder Ventil bzw. Baugruppe erfolgt.

3.4

Dichtheitspriifung

Nach Abschluss der wiederkehrenden Priifung ist jedes Flaschenventil einer Priifung auf innere Dichtheit
mit dem vorgesehenen Betriebsdruck/Filldruck und einer Priifung auf dufiere Dichtheit zu unterziehen. Der
Nachweis der Dichtheit kann mittels Lecksuchspray erfolgen. Die Dichtheitspriifung kann durch den Pruf-
betrieb erfolgen, wenn dieser die Anforderungen des Anhangs erfiillt.

4

Nachweis der Priifung

(1)

(2)

Gemaf § 17 BetrSichV ist Uiber das Ergebnis der durchgefiihrten Priifungen eine Priifbeschei-
nigung mit den dort genannten Mindestangaben zu erstellen. Bei der Priifung mehrerer Fla-
schen ist die Erstellung einer Sammelbescheinigung ausreichend.

In der Priifbescheinigung der Flasche ist das zugehorige Ausrustungsteil mit
— Betriebs-/Fiilldruck und

— Flaschenanschlussgewinde und, sofern vorhanden:

— Hersteller und Typ zu vermerken.

Fir die Kennzeichnung von Atemschutzgeraten ist Anhang 2 Abschnitt 4 Ziff. 7.6 in Verbin-
dung mit EK ZUS Beschluss BD-006 zu beachten.

Kompatibilitat Flasche / Ventil

(1)

(2)

Neben der Kennzeichnung der Anschlussgewinde auf der Flaschenschulter und am Ven-
tilausgang ist es erforderlich, dass auch die jeweiligen Druckstufen fur den Betriebs-
druck/Fulldruck tibereinstimmen und gekennzeichnet sind.

Fur die folgende Zusammenfassung einiger typischer Varianten gelten die dort aufgefiihr-
ten Bewertungskriterien und erforderlichen Mafdnahmen:
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Flasche Ventil zuldssig Erlduterung Mafinahme
232 bar 230 bar Ja Kein Mangel, Begriin- | keine
dung: Ein 1%iger Tole-
ranzbereich entspricht
einer technisch glei-
chen Druckfestigkeit.
200 bar 300 bar Nein Erheblicher Mangel, Ventil fiir 200 bar
Nachprifung.
300 bar 200 bar Nein Erheblicher Mangel, Ventil fiir 300 bar
Nachpriifung. oder
Herabsetzung des Dru-
ckes der Flasche
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Flasche Ventil zuldssig Erlduterung Mafinahme
300 bar 450 bar Ja, im Einzelfall. Nach einigen Bauart- Vermerk in der Priifbe-
LPraf” zulassungen der BAM | scheinigung
aus den 90er Jahren
war gemaf3 TRG 102
die Kennzeichnung
des Filldruckes nicht
erforderlich.
200 bar 230 bar Ja, wenn Kennzeich- Die Flaschen miissen Vermerk in der Priifbe-
nung von PW (bei auf Basis der Referenz- | scheinigung
+15 °C) und PH ent- normen im ADR her-
sprechend ADR auf der | gestellt sein.
Flaschenschulter vor- | (Siehe Leitlinie
handen ist. H-18 2014/68/EU). Da-
mit ist gewahrleistet,
dass der sich einstel-
lende Druck (PW) bei
+65 °C stets unter dem
Priifdruck liegt.
200 bar 230 bar Nein, wenn Kenn- Hier miissen Druck- Ventil fiir 200 bar
zeichnung PS und PT stufen Flasche / Ventil
vorhanden ist. gleich sein.
Erheblicher Mangel,
Nachprifung.
300 bar 230 bar Nein Erheblicher Mangel, Ventil fir 300 bar
Nachpriifung. oder
Herabsetzung des Dru-
ckes der Flasche
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Anhang

Anforderungen an den Priifbetrieb

1. Fachliche Anforderungen

— Kenntnis der BetrSichV, einschl. TRBS 1201 Teil 2, EK ZUS Beschliisse BD-006 und BD-009 sowie
der im Text genannten Normen

— Zusatzlich fiir Reparatur und Instandhaltung qualifizierte Ausbildung und Autorisierung durch
Hersteller (fiir Flasche und/oder Ventil bzw. Baugruppe)

2. Materielle Anforderungen
2.1  Vorbereitung der Priifung

— Geeignete Spannvorrichtung
— Geeignetes Werkzeug zur Demontage
— Ausriistung zur Reinigung (innen/auflen)
— ggf. Strahleinrichtung oder andere Einrichtung zum Entrosten, ohne scharfkantige Strahlmittel
— ggf. Lackiereinrichtung
2.2 Priifung Ventil (in Anlehnung an DIN EN ISO 22434)
— Gewindelehrring/-dorn
— Geeignete Einrichtung zur Prufung der inneren Dichtheit gemé&f} Abschnitt 3.4

2.3 Priifung Flasche
2.3.1 Festigkeitspriifung

— geeignete Einrichtung zur Druckerzeugung
— geeignete Druckmessgerate mit ausreichendem Messbereich und Riickfuhrbarkeit
— (sofern Verwendung) Manometer nach DIN EN 837 Teile 1 und 3, Klasse 1
2.3.2 AuRere Priifung
— Lupe, Spiegel, Lampe
— Gewindelehrring/-dorn
— Messschieber
— geeignete Gewindeschneidwerkzeuge
2.3.3 Innere Priifung
— Lupe, Spiegel, Lampe, Endoskop
2.3.4 Gewichtspriifung Flasche
— Waage nach DIN 8128-1 oder gleichwertig, mit geeignetem Messbereich und Ruickfiihrbarkeit
2.3.5 Volumetrische Ausdehnungspriifung
— Erforderliche Einrichtungen geméafd DIN EN ISO 11623
2.3.6 Erganzungs-/Ersatzpriifungen

In Abhangigkeit vom Prifverfahren geeignete Priifeinrichtungen mit entsprechender Validierung durch die
ZUS (z. B. Ultraschallpriifeinrichtungen).
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3 Nachbereitung
— Trocknungseinrichtung
— Geeigneter Drehmomentenschliissel mit entsprechender Riickfihrbarkeit

Hinweis: Die Erfullung der fachlichen Anforderungen des Prufbetriebes ist zu dokumentieren und vor Pri-
fungsbeginn der ZUS vorzulegen.
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